2 kW Kuitulaser (Fiber Laser) metallien tarkkaan leikkaukseen ja merkitsemiseen, myds nelidputkien ja pydroputkien
aukotus, leikkaustarkkuus jopa 0.05 mm

Laserleikkauksen leveys on hyvin ohut (kymmenesosamillin’ luokkaa) ja jalki on erittain siisti, jopa "peilikirkas” ilman
purseita

Leikkaussauma ei yleensa vaadi mitaan jalkitydstda (esim. hiontaa) ja on suoraan esim. hitsattavissa tai voidaan jattaa
sellaisenaan nakyviin

1300 mm x 2500 mm levyalue koneen sisalla / 1300 mm x 1300 mm leikkausalue, max. 140 mm korkeille kappaleille

Leikkaa/merkitsee kaikkia metalleja mm: RST/HST (Stainless Steel), Rakenneteras/ Hiilliteras (Carbon Steel), Alumiini
(Aluminium), Messinki (Brass), Pronssi (Bronze), Titaani (Titanium), Kupari (Copper)

Leikkauspaksuudet esim. RST/HST 0.5 mm — 6/8 mm, CS 0.5 mm — 16 mm, Alu 0.5 mm — 5/6 mm
Erittain suuri leikkausnopeus esim. 1 mm RST levyn leikkaus yli 10 m/min

Nopeat toimitukset, jopa muutamissa tunneissa tilauksesta, normaali toimitusaika laserleikkauspalvelulle on noin viikko
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